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(54) Title: ONE-PIECE SURGICAL CLIP 

(54) Bezeichnung: EINSTOCKIGE WUNDKLAMMER 

(57) Abstract 

The surgical clip (1) with an ap- 
proximate C-shaped cross-section has 
two lateral jaws (10) interconnected by 
a web (12). The two jaws (10) end in 
pressure edges (11) which thus define 
a clamping gap (15). There is a cen- 
tric recess (13) perpendicular to the di- 
rection of the two pressure edges (1) 
roughly in the middle, passing through 
the web (12) on the one hand and partly 
through the two jaws (10) below it. 
This design makes it possible to stack 
the surgical clips of the invention and 
secure them on a storage unit This 
makes, it possible for the first time to ap- 
ply surgical clips in rapid sequence by 
means of a simple fitting device. There 
are inwardly directed retaining ribs (17) 
on the inner surfaces (16) of the jaws 
(10) to position the clips on the storage 
unit. 

(57) Zusammenfassung 

Die etwa im Querschnitt C-formig gestaltete Wundklammer (1) weist zwei seitliche Klemmbacken (10) auf, die uber einen Steg (12) 
miteinander verbunden sind. Die beiden Klemmbacken (10) enden in Andruckkanten (11), die somit einen Klemmspalt (15) definieren. 
Senkrecht zur Verlaufsrichtung der beiden Andruckkanten (1 1) ist etwa mittig ein zentrischer Einschnitt (13) angeordnet. Dieser durchsetzt 
einerseits den Steg (12) und andererseits teilweise die beiden darunter liegenden Klemmbacken (10). Dank dieser Gestaltung lassen sich die 
erfindungsgemassen Wundklammern gestapelt und positioniert auf einem Magazinierelement halten. Hierdurch wird erstmals ermOglicht, 
Wundklammem mittels einem einfachen Setzgerat in rascher Folge auf Wundrander zu applizieren. Zur Positionierung der Wundklammern 
auf dem Magazinierelement sind auf den Innenflachen (16) der Klemmbacken (10) nach innen gerichtete Rackhalterippen (17) angeordnet. 
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EINSTUECKIGE WUNDKIAMMER 



Nach jeder chirurgischen Operation kommt der Wundheilung 
grosse Bedeutung zu. Man ist daher bestrebt, optimale 
Voraussetzungen ftir eine mSglichst risikolose f schmerzf reie 
und schnelle Heilung zu schaffen. Es ist bekannt, dass Wunden, 
deren Schnittrander durch Klaimnern oder Faden zusammengehalten 
werden f schneller und kosmetisch schoner heilen als Wunden, 
die man der Selbstheilung ttberlasst (Williams und Harrison 
1977). Bei der Verwendung von Wundklammern ist die 
Infektionsrate niedriger, Granulome treten dabei nicht auf und 
die durchschnittliche Spitalaufenthaltsdauer des Patienten ist 
kiirzer als bei der Verwendung von Faden (Beresford et al. 
1984). Bei Hautverbrennungen werden Klammern vorgezogen, weil 
sie viel schneller angebracht sind als eine Fadennaht. Das 
Hauttransplantat kann schneller plaziert werden und die 
kritische Anasthesiezeit kann daher verringert werden (Kahn et 
al. 1984, Hallock et al. 1984). 

Durch die im Vergleich zur Fadennaht reduzierte Traumatisation 
des Gewebes zeigt die Klammerung eine schonere Wundheilung und 
eine geringere Narbenbildung. Nach Nockemann (1965/1968) 
hinterlassen Nahte an den Einstichstellen sowie an den 
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Stellen, an denen der Faden eine zeitlang das Gewebe 
einschniirt oder driickt, eine Narbe, Entsprechend versucht man, 
die Einstichstellen nach Zahl und Grosse moglichst klein zu 
halten, um das bekannte Strickleiter-Syndrom moglichst zu 
vermeiden, 

Nicht nur ist die Applikation und Entfernung von Wundklammern 
einfach und schnell r sondern auch die Gefahr der 
Keimansiedlung auf den Wundklammern ist gering. Im Gegensatz 
dazu erhoht die Verwendung von Nahmaterial in der Wunde das 
Risiko der Virulenz der Staphylokokken um einige 10000 mal. 
Die Abszessrate ist bei der Klammertechnik etwa dreimal 
niedriger, Nach Stephens (1990) zeigen mit Klammern 
verschlossene Wunden am siebenten postoperativen Tag bessere 
mechanische Eigenschaften als mit einer Fadennaht 
verschlossene • Das heisst f der Elastizitatsmodul ist grosser, 
die Zugfestigkeit hoher und die Fahigkeit zur Wundabsorption 
ohne Ruptur besser. Lowdon et al. (1992) fand auch r dass die 
postoperativen Komplikationen in Form von Anastomosenschwache, 
Wundinfektion und Blutungen bei Verwendung von Klammern um 
rund 25% seltener sind. 

Herkommliche Klammern fur die Applikation an KSrperteilen 
durchstechen die beiden zusammenzuhaltenden Hautseiten der 
Wunde an mehreren Stellen. Zum einen ist dieses Durchstechen 
fur den Patienten schmerzhaft und zum anderen aus 
medizinischen Griinden ungunstig, Neben der kosmetischen 
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Beeintrachtigung durch die Stiche erhohen diese vor allem die 
Inf ektionsgefahr, da Fremdmaterial in die Wunde eindringt. 
Zudem erfordert die Entfernung der Klammern bei vielen 
Klammersystemen ein spezielles Gerat. 

Die meisten Nachteile, die in Zusammenhang mit der Verwendung 
von Fadenmaterial au£treten r haben sich auch bei den neueren 
Systemen mit Heftklammern eingestellt. Trotzdem hat sich der 
Wundverschluss mittels Hef tklammernsystemen stark verbreitet • 
Im Gegensatz zur Anlegung einer Nahnaht verlangt das 
Heftklammerverfahren geringere Routine und ist insbesondere 
dank den Heftklammersetzgeraten, in denen die Heftklammern 
znagaziniert sind, ausserst schnell. Hingegen erfordert die 
Entfernung der Heftklammern ein spezielles Gerat. 

Aus der Fatentliteratur sind verschiedene Wundklammern mit 
relativ einfachem Aufbau bekannt. So zeigt die US-A-3'601'127 
eine Wundklammer, die aus zwei halbrunden Klemmbacken besteht, 
die iiber einen federelastischen Mittelsteg miteinander 
verbunden sind. Die Andruckkanten der Klemmbacken sind gezahnt 
und perforieren die WundrSnder. 

Demgegenuber zeigt die EP-A-224'500 eine Wundklammer, die aus 
zwei zueinander beweglichen Klemmbacken mit je einem Griff 
besteht, wobei die Andruckkanten gewellt sind. Eine 
Perforation der Wundrander tritt somit nicht auf . 

Letztlich sind aus der FR-A-419'096 einsttickige, 



- 3 - 



WO 95/21575 



PCT/CH95/00023 



federelastische, bogenf ormige Wundklammern mit zwei zueinander 
gerichteten Andruckkanten bekannt, wobei zwei fiber einen Steg 
miteinander verbundene Klemmbacken die Andruckkanten bilden. 
Die Einfachheit dieser Wundklammern ist zwar bestechend, doch 
verlangen sie spezielle Zangen, um gesetzt zu werden. Zudem 
muss jede Klammer einzeln in die Zange eingelegt werden, bevor 
sie gesetzt werden kann. 



Die vorliegende Erfindung stellt sich daher zur Aufgabe, eine 
einstlickige, federelastische, bogenf drudge Wundklammer mit 
zwei zueinander gerichteten Andruckkanten zu schaffen, die von 
zwei fiber einen Steg miteinander verbundenen Klemmbacken 
gebildet ist, so dass sie geeignet ist, um in einer Vielzahl 
in einem Wundklammernsetzgerat aufgenommen zu werden. 

Diese Aufgabe wird in der generellsten Form dadurch gelost, 
dass die Wundklammer Mittel zur stapelbaren Halterung 
aufweist. 

In einer bevorzugten Ausftthrungsf orm besteht das Mittel zur 
stapelbaren Halterung aus einem langlichen, zentrischen 
Einschnitt, der den Steg und die beiden Klemmbacken senkrecht 
zu den Andruckkanten durchsetzt. Derartig gestaltete 
Wundklammern lassen sich dann auf ein speziell gestaltetes 
Magazinierelement wie auf einem Spiess stapeln. 

Eine Alternative besteht darin, dass man als Mittel zur 
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stapelbaren Halterung an mindestens einer der beiden 
seitlichen Stirnflachen der Wundklammer eine Ausnehmung 
einlasst, die sowohl den Steg als auch die beiden Klemmbacken 
Uber die Andruckkanten hinweg durchsetzt. In diesem Fall 
lessen sich die Wundklammern Uber einseitig oder beidseitig 
anliegende Magazinierelemente stapeln und gerichtet fUhren. 

Damit sich die so magazinierten Wundklammern mittels einem 
Magazinierelement auch noch applizieren lassen, ist es 
vorteilhaft, wenn an den Innenflachen der Klemmbacken Mittel 
zur Halterung der Wundklammer in einer gespreizten Lage 
angebracht sind. Besonders einfach lasst sich dies 
realisieren, indem man diese Mittel als distanziert von den 
Andruckkanten verlaufende Riickhalterippen ausbildet. 

Weitere vorteilhafte Ausftthrungsformen gehen aus den weiteren 
abhangigen Patentansprttchen hervor und sind in der 
nachfolgenden Beschreibung erlautert. 

In der beiliegenden Zeichnung sind verschiedene 
AusfUhrungsformen des Erfindungsgegenstandes dargestellt, die 
in der nachfolgenden Beschreibung erklart sind. Es zeigt: 

Figur 1 - eine bevorzugte Ausf tihrungsf orm der erfindungs- 
gemassen Wundklammer in perspektivischer 

Darstellung; 
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Figur 2 - einen mittigen Querschnitt durch dieselbe 
Wundklammer senkrecht zu den Andruckkanten; 

Figur 3 - einen mittigen Langs schnitt parallel zu den 
Andruckkanten und 

Figur 4 - eine Aufsicht auf die Wundklammer nach den Figuren 
1-3 in kleinerem Mass stab. 

Figur 5 - zeigt eine andere Ausf uhrungsf orm der Wundklammer 
mit zwei seitlichen Ausnehmungen zur stapelbaren 
Halterung • 

Figur 6 - zeigt eine Wundklammer entsprechend der Ausfiihrung 
gemass den Figuren 1-4 , welche zusatzlich 
Spreizelemente aufweist. 

Figur 7 - zeigt mehrere Wundklaxnmern in gestapelter Anordnung 
aufgereiht auf einem Magazinierelement . 

Die bevorzugte Ausfiihrungsf orm der erf indungsgemassen 
Wundklammer, wie sie in den Figuren 1-4 dargestellt ist, ist 
aus Kunststoff gefertigt. Die Darstellung gemass den Figuren 
1-3 zeigt die Wundklammer in ca. 10 - 15-facher Vergrosserung, 
Prinzipiell liesse sich dieselbe Gestaltung auch aus einem 
Medizinalstahl fertigen. Bevorzugt wird jedoch die Wundklammer 
aus einem transparenten Kunststoff hergestellt, um wahrend des 
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Heilprozesses eine Sichtkontrolle der Naht zu gewahrleisten. 
Die Wundklammer besteht im wesentlichen aus zwei Klemmbacken 
10 , die uber den gemeinsamen Steg 12 miteinander einstuckig 
verbunden sind. Die Endbereiche der Klenunbacken 10 bilden die 
Andruckkanten 11, die gemeinsam einen Klemmspalt 15 
definieren. Die beiden Klemmbacken 10 und der Steg 12 bilden 
zusammen ein hohlzylindrisches Element mit etwa ovalem 
Querschnitt. Die beiden Andruckkanten 11 verlaufen parallel 
zur LSingsachse dieses hohlzylindrischen Elementes. Senkrecht 
zur LSngsachse des hohlzylindrischen Elemente's ist ein 
zentrischer Einschnitt 13 angebracht, der den Steg 12 
vollstandig und die beiden Klemmbacken 10 teilweise 
durchsetzt. Im Bereich der Klemmbacken 10 erstreckt sich der 
zentrische Einschnitt fiber den Klemmspalt 15 hinweg und 
unterteilt somit die beiden Andruckkanten 11. Wahrend somit 
die Querschnittsform der Wundklammer beidseits des zentrischen 
Einschnittes 13 etwa C-formig ist, verbleibt im Bereich des 
zentrischen Einschnittes 13 lediglich beidseits eine massive 
Verbindungsbrucke der jeweiligen Klemmbacke 10 bestehen. Dies 
ist am deutlichsten in der Figur 2 zu erkennen. Da die 
Andruckkanten 11 durch den zentrischen Einschnitt 13 
unterteilt sind, diirfen die Andruckkanten 11 auch geradlinig 
verlaufen. Urn jedoch eine besonders gute Durchblutung auch im 
Klemmbereich zu gewahrleisten, wird man vorteilhafterweise die 
Andruckkanten 11 mit wellenformigen Vertiefungen 18 versehen, 
wie dies in den Figuren 2 und 3 dargestellt ist. Die 
Gestaltungsform der Andruckkanten 11 lasst sich jedoch 
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beliebig variieren. 

Wiederum parallel zur Langsachse der Wundklammer, parallel zu 
den Andruckkanten 11 und senkrecht zur Verlauf srichtung des 
zentrischen Einschnittes 13 ist an den Innenflachen 16 der 

v; 

Klemmbacken 10 je eine Riickhalterippe 17 angefonnt. Der 
zentrische Einschnitt 13 im Bereich der Klemmbacken 10 
erstreckt sich lediglich bis zu den Riickhalterippen 17, 
durchsetzt diese aber nicht. Auf die Bedeutung und Punktion 
der Riickhalterippen 17 wird spater eingegangen. 

Wahrend bei der bisher beschriebenen Ausftthrung das Mittel zur 

gestapelten Halterung der Wundklammer 1 aus einem zentrischen 

Einschnitt 13 bestanden hat f ist in der Figur 5 eine Variante 

dargestellt, bei der die Klaunner nicht mittig durchsetzt ist, 

sondern eine entsprechende seitliche Ausnehmung 13' aufweist, 

die dieselbe Funktion Ubernehmen kann. In der Ausfiihrung 

gemass der Figur 5 sind die seitlichen Ausnehmungen 13' in 

beiden seitlichen Stirnflfichen 14 der Wundklanuner angebracht. 

Je nach der Gestaltung des Magazinierelementes kann jedoch 

auch eine einzige seitliche Ausnehmung 13 ' gentigen. Zur 

posit ionierten Lagerung der Wundklammern 1 gemass der Variante 

nach Figur 5 wurde man diese in eine im Querschnitt 

rechtwinklige oder U-formige Schiene einlegen und einseitig 

oder beidseitig ein Magazinierelement anordnen. Das 

Magazinierelement wiirde die Wundklammern positioniert 

gestapelt halten und mittels demselben liessen sich die ^ 
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Wundklanunern schrittweise transportieren . Die seitlichen 
Ausnehmungen 13' erstrecken sich weitgehend iiber den Steg 12 
hinweg und durchsetzen die darunter liegenden Klemmbacken 10 
ebenfalls. Genau wie bei der vorher beschriebenen Variante, wo 
der zentrische Einschnitt 13 im Steg 12 langer ist als die 
Summe der beiden Einschnitte in den beiden Klemmbacken 10, ist 
auch die Lange der Ausnehmung 13' im Steg 12 langer als die 
Summe der beiden seitlichen Ausnehmungen aus den beiden 
darunter befindlichen Klemmbacken 10. Beide Varianten der 
Wundklanunern gemass den Figuren 4 und 5 lassen sich zusatzlich 
mit Spreizelementen 19 versehen, wie dies die Wundklammer 1 
gemass Figur 6 zeigt. Die Spreizelemente 19 bestehen aus zwei 
radial von der Oberflache des Steges 12 abstehehden Wandchen. 
Diese sind nahe dem Ansatzbereich der Klemmbacken 10 am Steg 
12 angeordnet. Die Wundklammern lassen sich an den 
Spreizelementen 19 fas sen, wobei ein Druck gegeneinander 
ausgeiibt werden kann f der zu einer gewissen Spreizung der 
Wundklammer flihrt. Hierdurch lassen sich zwar nicht geniigend 
KrSfte auf die Wundklammer ausiiben f um die Klemmbacken 
geniigend weit zu spreizen, um die Wundklammer zu setzen, doch 
gemigt die damit erzielbare Spreizung, um die Wundklammer ohne 
spezielle Hilfsmittel von der verheilten Naht zu entfernen. 
Die Anordnung der Spreizelemente 19 behindert deren 
Stapelfahigkeit nicht. Ist die Wundklammer mit einem zentralen 
Einschnitt 13 versehen, so erstreckt sich dieser Einschnitt 
auch durch die beiden Spreizelemente. Ist jedoch die 
Wundklammer gemass der Variante nach Figur 5 gefertigt, so 
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erstrecken sich die beiden Spreizelemente 19 hier quer iiber 
den Steg 12 von einer seitlichen Aussparung zu anderen. 
Die spezielle Ausgestaltung der erf indungsgemassen Wundklammer 
erlaubt es nun, nicht nur die Klammern zu stapeln, sondern 
insbesondere auch auf ein darauf angepasstes Magazinierelement 
20 in einer fest vorgegebenen Lage zu positionieren. Dies ist 
in der Figur 7 anschaulich dargestellt. Das Maganzinierelement 
20 besteht beispielsweise aus einem aus Medizinalblech 
gestanzten Schwert, auf welchem die Wundklammern libereinander 
gestapelt gehalten sind. Die beiden seitlichen Schneiden des 
Schwertes sind sagezahnartig gestaltet. Der Abstand zwischen 
zwei Positionierkerben 21 auf derselben Schneideseite 
entsprechen der H5he der Wundklammern . Die schmalste Breite 
des Magazinierelementes 20 , das heisst die Distanz zwischen 
zwei einander gegenUberliegenden Positionierkerben 2 1 , 
entspricht dabei genau der LSnge des zentrischen Einschnittes 
13 in den Klemmbacken 10. Folglich sind samtliche Wundklammern 
mit Ausnahme der untersten Wundklammer auf dem 
Magazinierelement 20 in der dargestellten Lage vollstandig 
entspannt gehalten. Am untersten Ende ist das 
Magazinierelement so erweitert, dass die Wundklammer 
vollstandig gespreizt gehalt ist. Das vordere Ende des 
Magazinierelementes 20 miindet in einer zweizinkigen 
Spreizgabel 22 f die zwischen den beiden Zinken einen Freiraum 
23 belassen. Bildet nun das Magazinierelement 20 Teil eines 
Wundklammernsetzgerates, so kann man dieses liber die beiden 
Wundrander hinweg auf die Haut aufsetzen, wobei die beiden 
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hochgestulpten Wundrander im Freiraum 23 Platz haben. Werden 
nun die Wundklammern mittels nicht dargestellten Mitteln 
zuruckgehalten, wahrend das schwertf ormige Magazinierelement 
um einen Schritt nach oben gezogen wird, so wird die unterste, 
gespreizte Wundklammer vom Magazinierelement abgeschoben und 
halt sogleich mit ihren beiden Andruckkanten 11 die beiden 
gegenliber liegenden WundrSnder zusammen. Gleichzeitig werden 
alle darUber befindlichen Wundklammern um eine 
Positionierkerbendistanz nach unten bewegt. Auf diese Weise 
lassen sich die erf indungsgemassen Wundklammern lediglich 
durch die Auf- und Abbewegung des Magazinierelementes 20 
einfach fSrdern, aufspreizen und auf die Wunde aufsetzen. 
Bedingung, dass dies jedoch f unktioniert , ist die 
Stapelfahigkeit der Wundklammern und deren exakte 
Positionierung. Dies lasst sich mit der Erfindung auf ausserst 
einfache Art realisieren. 

Das Prinzip der Magazinierung der Wundklammern, die als Mittel 
zur Halterung seitliche Ausnehmungen 13' aufweisen, erfolgt in 
fast identischer Weise. Bei der Ausfiihrung gemass der Figur 5 
kann das Magazinierelement aus zwei parallelen schwertfttnnigen 
Teilen bestehen, die fast identisch jenen gemass der Figur 7 
sind. Zur exakten Fuhrung konnen die beiden Magazinierelemente 
miteinander verbunden sein. 

Dass die Andruckkanten 11 nicht einfach geradflachig sein 
mttssen, demonstrieren die Wundklammern gemass der Figur 7. 
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Diese sind wulstartig verdickt dargestellt. Obwohl in den 
Figuren die verschiedenen Ecken und Kanten scharfkantig 
gezeichnet sind, wird man vorzugsweise jene Kanten und Ecken , 
die mit der Baut des Patienten in Beruhrung konunen, teilweise 
gerundet gestalten. 
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Patentanspriiche 

1. Einstiickige, federelastische, bogenformige Wundklanuner (1) 
mit zwei zueinander gerichteten Andruckkanten (11), die 
von zwei tiber einen Steg (12) miteinander verbundenen 
Klenunbacken (10) gebildet sind, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Wundklanuner (1) Mittel (13, 13') zur stapelbaren 
Halterung aufweist. 

2. Wundklanuner nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass 
als Mittel zur stapelbaren Halterung ein langlicher, 
zentrischer, senkrecht zu den Andruckkanten (11) 
verlaufender Einschnitt (13) vorgesehen ist, der den Steg 
(12) vollstandig und die beiden darunter befindlichen 
Klenunbacken (10) im Bereich der Andruckkanten (11) 
teilweise durchsetzt. 

3. Wundklanuner nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass 
als Mittel zur stapelbaren Halterung an mindestens einer 
der beiden die Wundklanuner berandenden seitlichen 
Stirnflachen (14) der Wundklanuner (1) eine Ausnehmung 
(13') eingelassen ist, die sowohl den Steg (12) als auch 
die beiden Klenunbacken (10) uber die Andruckkanten (11) 
hinweg durchsetzt. 
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4. Wundklammer nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , dass 
an den Innenflachen (16) der Klemmbacken (10) Mittel (17) 
zur Halterung der Wundklammer (1) in einer positionierten 
Lage angebracht sind. 

5. Wundklammer nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass 
die Mittel zur Halterung der Wundklammer (1) in einer 
positionierten Lage parallel zu und distanziert von den 
Andruckkanten (11) verlaufende Rttckhalterippen (17) sind, 

6. Wundklammer nach Anspruch l f dadurch gekennzeichnet, dass 
die Andruckkanten (11) wellenfonnig (18) gestaltet sind. 

7. Wundklammer nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass 
auf dem Steg (12), und ausserhalb des Bereiches der Mittel 
zur stapelbaren Halterung, zwei nach oben abstehende 
Spreizelemente (19) angeordnet sind. 

8. Wundklammer nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass 
die Lange des zentrischen Einschnittes (13) im Steg (12) 
grosser ist, als die Lange des Einschnittes (13) in den 
beiden Klemmbacken (10) zusammen. 

9. Wundklammer nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass 
die Lange der Ausnehmung (13'), in mindestens einer der 
seitlichen Stirnflachen (14), im Steg (12) grosser ist als 
die Lange der Ausnehmung ( 13 9 ) in den beiden Klemmbacken 
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( 10 ) zusammen. 

. Wundklanuner nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass 
diese aus einem transparenten Kunststoff gefertigt ist. 



WO 95/21575 PCT/CH95/00023 

GEANDERTE ANSPROCHE 

[beim Intemationalen Buro am 6. Juli 1995 (06.07.95) eingegangen; 
ursprunglicher Anspruch 1 geandert; ursprunglicher Anspruch 4 
gestrichen; ursprungliche Anspruche 5-10 umnumeriert in neue Anspruche 4-9; 
alle weiteren Anspruche unverandert. (3 Seiten)] 



1. Einstuckige, f ederelastische, bogenf ormige Wundklammer (1) 
mit zwei zueinander gerichteten Andruckkanten (11), die 
von zwei liber einen Steg (12) miteinander verbundenen 
Klemmbacken (10) gebildet sind und Mittel (13,13') zur 
stapelbaren Halterung auf einem sie durchsetzenden 
Magazinierelement aufweisen, dadurch gekennzeichnet, dass 
die Mittel (13, 13') mindestens ein Einschnitt (13) oder 
eine Ausnehmung (13') sind, der beziehungsweise die sowohl 
den Steg (12) als auch die Andruckkanten (11) der 
Klemmbacken (10) senkrecht zu der Verlauf srichtung der 
Andruckkanten kreuzen, und dass die Klemmbacken (10) mit 
Mittel (17) zur Halterung versehen sind, die parallel zur 
Richtung der Andruckkanten verlauf en. 

2. Wundklammer nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass 
als Mittel zur stapelbaren Halterung ein langlicher, 
zentrischer, senkrecht zu den Andruckkanten (11) 
verlauf ender Einschnitt (13) vorgesehen ist, der den Steg 
(12) vollstandig und die beiden darunter befindlichen 
Klemmbacken (10) im Bereich der Andruckkanten (11) 
teilweise durchsetzt. 

3. Wundklammer nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass 
als Mittel zur stapelbaren Halterung an mindestens einer 
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der beiden die Wundklairaner berandenden seitlichen 
Stirnflachen (14) der Wundklaxraner (1) eine Ausnehmung 
(13') eingelassen ist, die sowohl den Steg (12) als auch 
die beiden Klemmbacken (10) iiber die Andruckkanten (11) 
hinweg durchsetzt. 

4. Wundklairaner nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , dass 
die Mittel zur Halterung der Wundklammer (1) in einer 
positionierten Lage parallel zu und distanziert von den 
Andruckkanten (11) verlaufende Ruckhalterippen (17) sind. 

5. Wundklairaner nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass 
die Andruckkanten (11) wellenf Snnig (18) gestaltet sind. 

6. Wundklammer nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass 
auf dem Steg (12), und ausserhalb des Bereiches der Mittel 
zur stapelbaren Halterung, zwei nach oben abstehende 
Spreizelemente (19) angeordnet sind, 

7. Wundklammer nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass 
die Lange des zentrischen Einschnittes (13) im Steg (12) 
grosser ist, als die Lange des Einschnittes (13) in den 
beiden Klemmbacken (10) zusammen. 

8* Wundklammer nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass 
die Lange der Ausnehmung (13'), in mindestens einer der 
seitlichen StirnflSchen (14), im Steg (12) grosser ist als 
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die Lange der Ausnehmung (13') in den beiden Klennnbacken 
(10) zusauunen. 



9. Wundklammer nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , dass 
diese aus einem transparenten Kunststoff gefertigt ist. 
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